Datablad

Strédnggjutet grajarn GJL-250C

.. Handelsstalsgruppen

Grajarn &r det “traditionella” gjutjarnet dar grafiten férekommer som fjall. Detta till skillnad fran segjérn i vilket grafiten finns i form
av noduler. Grdjarn har sdmre hallfasthet och seghet &n segjdrn men uppvisar utomordentligt skarbarhet och en béattre férmaga
att ddmpa vibrationer. Stranggjutjarn i form av stang har jdmnare egenskaper och betydligt farre defekter n jidrn som formgjutits.
Materialet lagerhalls i huvudsakligen runt format men saval fyrkant som rektangulédrt kan vid behov tillhandahallas.

Typisk analys (*)
% C % Si

3,2 2,5
*Approx. varde for kolekvivalenten %C + 0,29.%Si + 0,35.%P = 3,85.

% Mn
0,40

Mekaniska egenskaper
Dimension, mm (*)
> 20 -50
> 50 -100
>100 - 200
> 200 - 400

*Avser diameter for runt, kantlangd for fyrkant och hojd for rektangulart.

Normer

R_, N/mm?min
195
180
165
155

Grajarn EN-GJL-250C i standarden SS-EN 16482. Den (utgdngen) SS-beteckningen ar 0125.

Bearbetningspaldgg for stringgjutet segjirn

Dimension, mm (*) Paldgg mm per sida

>20 - 50 2
> 50 - 100 3
> 100 - 200 4

*Avser runt eller fyrkant. For rektangulért format lagg till 0,5 mm per sida.

Varmebehandling
Glédgning
Avspanningsglddgning . oo ait o

Normalisering

Seghéardning

850-900°C, halltid 30 min. fér varje 20 mm av dimension.
Avsvalning i ugn till 300°C darefter fritt i luft.

450-600°C, halltid ~ 2 tim. Avsvalning i ugn till 200°C

850-950°C, halltid 1timme efter genomvarmning.
Svalning i luft helst med forcerad (flakt-) kylning.

850-950°C, halltid 1timme efter genomvarmning.
Kylning i olja. Anlépning 550-650°C. Svalning fritt i luft.

% P % S % Cu
0,08 0,06 0,10
HB
170-240
Dimension, mm (*) Paldgg mm per sida
> 200 - 300 6
> 300 - 400 7

Skéarbarhet forbattras pa bekostnad av hallfasthet/
hardhet.

Nodvandigt endast ifall mycket hoga toleranserefterstravas.

Anvands for att hoja hardhet och darmed slitstyrka men pa
bekostnad av skarbarhet.

Anvands om man efterstréavar &nnu hégre hardhet an den
som kan uppnas genomnormalisering.



